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Diámetro 
nominal 

Peso 
Kg./tira 
de 6m 

Método 
recomendado para 
manejo de tubería 

Capacidad estimada de 
transporte 

(tubos/rampla de 6m) 

75 mm     2,5 kg Manual 672 

100 mm   3,5 kg Manual 432 

150 mm 8 kg Manual 192 

200 mm 14 kg Manual 108 

250 mm 21 kg Manual 72 

300 mm 29 kg Manual 48 

375 mm 41 kg Manual 30 

450 mm 55 kg Manual 20 

600 mm 94 kg Equipo 12 

750 mm 144 kg Equipo 8 

900 mm 160 kg Equipo 5 

1000 mm 217 kg Equipo 4 

1200 mm 300 kg Equipo 4 

1500 mm 383 kg Equipo 1 
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IMPORTANTE 
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 materiales in-situ, 

su calidad y nivel de compactación que se utilizará. 
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532 

100 75 
 

 

 

 

 

 

2405 2009 1735 1605 1425 1196 981 856 767 690 632 576 520 

1500 1200 1000 900 750 600 450 375 300 250 200 150 

≤ 600mm Diámetro interno: M = 300mm 

> 600mm Diámetro interno: M = 1/2 D.I. 
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Cabe señalar que nuestras tuberías salen desde fábrica con las gomas ya 

instaladas sin que se requiera retirarlas en obra,  a no ser, que se dañen y deban 

ser reemplazadas. 

 

 

 

 



 
 

14  

 

 



 
 

15  



 
 

16  

 

 

Diámetro 
nominal 

Número de 
uniones por kg de 

lubricante 

75 mm 36 

100 mm 33 

150 mm 24 

200 mm 16 

250 mm 11 

300 mm 8 

375 mm 4 

450 mm 4 

600 mm 3 

750 mm 2 

900 mm 2 

1000 mm 2 

1200 mm 2 

1500 mm 1 
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Se deja pasar un cierto período de tiempo (según reglamentación) y se verifica la 

caída en el nivel del agua original, comparándolo con el nivel de pérdida 

admisible establecido para el proyecto. 

 
9.3 Pruebas de Deformación 

 
Cuando se requiera, la deformación de la tubería puede ser determinada dentro 

de los primeros 30 días de instalación insertando un mandril a través del tubo 

instalado. 

Las pruebas de mandril sólo arrojan resultados de aprobación o reprobación y 

estos pudieran ser mal interpretados, por lo cual antes de excavar para reparar, 

determinar si el problema es causado por presencia de material foráneo en el 

tubo, juntas desalineadas u otra situación similar. 

 

10 Servicio Técnico ADS Tigre en Terreno 

 
ADS Tigre pone a su disposición un grupo humano compuesto por profesionales 

especializados, encargados de asesorarlo en la instalación de nuestros 

productos. 

 
Capacitamos y actualizamos al personal sub-contratado en la correcta 

instalación y manipulación de nuestras soluciones de PEAD. 
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11 Normas y Especificaciones 
 

 

 

 

 

 

Todos nuestros productos cumplen con los requerimientos de fabricación 

exigidos por las normativas nacionales e internacionales vigentes (ejemplo el 

manual de carreteras de Chile), las que a su vez son controladas tanto 

internalmente como por laboratorios de control de calidad externos. 

La siguiente es una lista de las principales especificaciones de diseño y 

desempeño para las tuberías DrenPro de ADS Tigre. 
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ASTM F2947-14, NCh 3350/1. Establece a las 

especificaciones y métodos de ensayos vigentes para tubos estructurales 

corrugados de PEAD, cuya composición de diseño doble pared (lisa en el interior, 

corrugada exterior), y esta norma cumple para aplicaciones sanitarias. 

 
AASHTO M252 Establece las especificaciones y métodos de prueba de los tubos 

corrugados de polietileno de alta densidad en diámetros de 75 mm a 250 mm, 

las uniones y sus accesorios, para ser utilizados en sistemas de drenaje 

subterráneo, pluvial y en sistemas de drenaje superficial (alcantarillado vial), 

donde el suelo proporcione el soporte para las paredes de la tubería flexible. 

 
AASHTO M294 Establece las especificaciones y métodos de ensayo de los tubos 

corrugados de polietileno de alta densidad, las uniones y sus accesorios, para ser 

utilizados en aplicaciones de drenaje tanto superficial como subterráneo en 

diámetros de 300 mm a 1500 mm. 

 
AASHTO F2306, NB1216023 Especificación estándar para tubería de 300 mm 

a 1500 mm de pared de polietileno corrugado anular y accesorios para 

aplicaciones de drenaje pluvial y subterráneo por gravedad. 

 
ASTM F405 Esta especificación cubre los requerimientos y métodos de prueba 

para los materiales, dimensiones, marcado, fabricación, elongación, fragilidad, 

rigidez del tubo y perforaciones para tubos corrugados de polietileno y sus 

accesorios en tamaños nominales de 75 mm a 150 mm. 
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ASTM F667 Esta especificación cubre los requerimientos y métodos de prueba 

para materiales, mano de obra, dimensiones, perforaciones, rigidez del tubo, 

elongación, resistencia a la separación de juntas, calidad del polietileno extruido, 

fragilidad, pegado y marcado de tubería y accesorios de polietileno corrugado. 

Abarca los sieguientes diámetros nominales: 63mm, 75mm, 100mm, 150mm. 

 
ASTM D3212 Especificación estándar sobre juntas para tubería de plástico para 

drenajes y drenaje sanitario con sellos elastoméricos flexibles. 

 
ASTM D3350 Especificación estándar para los materiales de las tuberías 

plásticas de polietileno y fittings. 

 
NCH 2465 Tuberías corrugadas y accesorios de material termoplástico para 

obras de alcantarillado - Requisitos. 

 
AASHTO Sección 18 Sistemas de Interacción Suelo-Tubería Termop-lástica. 

 
AASHTO Sección 12 Especificaciones LRFD- Estructuras Enterradas y Re-

vestimiento de Túneles. 

 
AASHTO Sección 30 Tubería Termoplástica ASTM F405 Especificación Estándar 

para Tubería y Accesorios Corrugados de Polietileno de Gran Diámetro. 

 
ASTM F477 Especificación Estándar para Sellos Elastomérico (Empa- ques) para 

Juntas de Tubería Plástica. 

 
ASTM F1417 Método de Ensayo Estándar para Aceptación de Instalación de 

Líneas Plásticas de Alcantarillado de Gravedad Usando Aire a Baja Presión. 
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12. Apéndice 

Los siguientes documentos relacionados deben ser consultados para 

información adicional relacionada con el uso de Tuberías ADS Tigre. Estos 

documentos pueden ser obtenidos con un representante autorizado de 

ADS Tigre. 

 
Nota de Producto: SaniPro®. 

 
Nota de Producto: DrenPro Infra®. 

 
Ficha Técnica: Perforaciones estándar para tubos Tigre-ADS. 

 
Ficha Técnica: Recubrimientos mínimo. 

 
Ficha Técnica: Flotación de tubos. 

Ficha Técnica: Capacidad de Flujo. 

Ficha Técnica: Resistencia a la abrasión. 

Ficha Técnica: Diseños de sistemas para detención y retención retención aguas 

lluvia y pluvial. 

 
Ficha Técnica: Instalación de tubería ADS Tigre DrenPro Infra® y SaniPro® para 

drenajes Sanitarios y Puviales. 
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TABLA DE ESPECIFICACIÓN TÉCNICA PARA TUBERÍA 

DRENPRO INFRA® Y SANIPRO® TIGRE-ADS ESTÁNDAR 

DRENPRO INFRA® 

 

Diámetro 
nominal 

Diámetro 
externo 
promedio 

Peso 
aproximado 
por tubo(*) 

Rigidez del tubo 
mínima al 5% de 
deflexión(**) 

Largo de tubos 
para Chile 

DrenPro Infra®
 

100 mm 120 mm 5 kg 345 kPa 6,096 m 

150 mm 176 mm 10 kg 345 kPa 6,096 m 

200 mm 232 mm 15 kg 345 kPa 6,096 m 

250 mm 290 mm 20 kg 345 kPa 6,096 m 

300 mm 367 mm 35 kg 345 kPa 6,096 m 

375 mm 445 mm 45 kg 290 kPa 6,096 m 

450 mm 540 mm 60 kg 275 kPa 5,791 m 

600 mm 717 mm 95 kg 235 kPa 5,767 m 

750 mm 900 mm 145 kg 200 kPa 6,004 m 

900 mm 1044 160 kg 155 kPa 5,913 m 

1000 mm 1148 mm 205 kg 145 kPa 6,096 m 

1200 mm 1367 mm 280 kg 135 kPa 6,096 m 

1500 mm 1684 mm 370 kg 105 kPa 5,944 m 

SANIPRO® 
 

Diámetro 
nominal 

Diámetro 
externo 
promedio 

Peso 
aproximado 
por tubo(*) 

Rigidez según 
normas 

Largo de tubos 
para Chile 
SaniPro®

 

ASTM 
D2412 

ISO 
9969 

300 mm 365 mm 35 kg 372 kPa SN 8 6,096 m 

375 mm 446 mm 50 kg 310 kPa SN 8 6,096 m 

450 mm 546 mm 65 kg 297 kPa SN 8 5,791 m 

600 mm 719 mm 100 kg 262 kPa SN 4 5,767 m 

750 mm 898 mm 150 kg 228 kPa SN 4 6,004 m 

900 mm 1050 mm 180 kg 200 kPa SN 4 5,913 m 

1000 mm 1147 mm 230 kg 179 kPa SN 4 6,096 m 

1200 mm 1374 mm 310 kg 152 kPa SN 4 6,096 m 
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Notas: 

 

 



 
 

 

Notas: 

 

 



 
 

 

 
 

           Tubos Corrugados de HDPE 

Plantas de Producción 
Chile 

Panamericana Norte 20.500 | Lampa | Santiago | Chile. 

 

Brasil  

Rua Penwalt 270 | Río Claro | São Paulo | Brasil | Cep 13505-650. 

Rod. Divaldo Suruagy Km 424 | Marechal Deodoro Maceió | Alagoas | Brasil. 

 
Oficinas Comerciales y Centros de Distribución 

Chile 
Oficina Comercial 

Av. Del Valle Sur 524, Oficina 402 
Huechuraba, Santiago 

 
CD Los Ángeles  

Ruta 5 Sur, Km-483, Bypass Sur Saltos del Laja 
Los Ángeles, Chile 

 
CD Puerto Montt 

Camino el Tepual Km 11 Ruta 226 
Puerto Montt 
 

Colombia 
Parque Industrial Santo Domingo 

Av. Tocornal de Occidente N°18-76 
Bodega 1 Manzana E 

Cundinamarca, Mosquera 
 

Perú 
CA 2 Mza A Lte 1 Lotiz. 

Industrial El Lucumo Pte Arica Km 41 
Lurin, Lima 

 
Argentina 

Calle 12 nro 70 
Parque Industrial Pilar, 

Buenos Aires 

 

WWW.TUBOSCORRUGADOS.COM 


