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Especificacao para Tubos Corrugados de PEAD SaniPro®
ASTM F2947M-25

Esta especificacdo aplica-se a tubulacdo corrugada de polietileno de alta densidade com interior liso para
aplicacGes de conducgdo gravitacional herméticas em aplicagbes sanitarias. Os didametros nominais (DN/DI) que
sdo aceitdveis para esta especificacdo variam de 200 a 1500 mm.

e Os tubos fabricados segundo esta especificacdo devem ter uma secdao completamente circular,
com uma parede interior lisa, corrugas externas anulares e devem cumprir os procedimentos de
testes, dimensdes e marcas encontradas nas nomeagdes ASTM F2947M-25

e Ostubos e seus acessérios devem ser fabricados a partir de composto de polietileno que atende
a edicdo vigente das especificacbes de materiais da ASTM F2947M-25, como definidos e
descritos na norma ASTM D3350.

e Osvalores minimos de rigidez de placas paralelas, quando o tubo é testado de acordo com ASTM
D2412, sdo os apresentados na tabela abaixo.

O tubo deverd ser unido mediante um sistema integrado de unidao ponta e bolsa que cumpra com os requisitos
de hermeticidade conforme a norma ASTM D3212 conforme aplicavel. A hermeticidade da unido se realiza
mediante ao uso de anéis elastdmeros que cumpram com a norma ASTM F477 montados pelo fabricante na bolsa
dos tubos. A ponta pode contar com um ou dois anéis, uma ou duas cintas (a depender do didmetro da tubulacdo)
Os anéis elastomeros sdo cobertos com um revestimento plastico removivel para assegurar que os anéis estarao
livres de sujeira. Para a montagem dos tubos devera utilizar-se o lubrificante recomendado pelo fabricante sobre
os anéis e o interior da bolsa.

Os tubos SaniPro da ADS Tigre ASTM F2947M-25 possuem cintas ceramicas integradas ao corpo do tubo durante
o processo de fabricagao, como parte da tecnologia patenteada da ADS Tigre. As cintas sdo fundidas diretamente
ao tubo, sem qualquer aplicacdo posterior. Essa solugdo confere uma seguranca adicional, robustez e
estanqueidade do sistema.

Os acessorios ndo devem reduzir ou diminuir a integridade global ou a funcionalidade do tubo, e podem ser
moldados ou fabricados. Os acessérios corrugados comuns incluem acessdrios de juntas em série, tais como
conexdes, redugdes, ramais ou acessérios de montagem complementar, tais como Tees, Yees e tampdes. Estes
acessorios podem ser instalados com procedimentos tais como unies a pressdo ponta-bolsa, luvas ou conexdes,
gue envolva a zona de unido. As conexdes deverdo fornecer uma resisténcia longitudinal suficiente para manter
o alinhamento dos tubos e evitar a separacdo nas juntas. Somente devem ser utilizados acessérios fornecidos
e/ou recomendados pelo fabricante.
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O material dos tubos e conexdes é fabricado com resina de polietileno de alta densidade (PEAD) que atende aos
requisitos minimos da célula de classificagdo 435400C, de acordo com a norma ASTM D3350, exceto pelo teor
de negro de fumo, que é superior a 2% e ndo excede 3%. Para resisténcia a propagacao lenta de trincas (SCG), o
material do tubo acabado atende ao teste de aderéncia por tensdo constante em ranhura (NCLS) descrito na
norma ASTM F2136. O tempo médio de falha dos 5 corpos de prova é superior a 41 horas.

A instalacdo da tubulacdo deve atender as especificagbes normativas, incluindo ASTM D2321, seguindo as
diretrizes definidas em projeto e de normas municipais e de referéncia nacional aplicaveis . As recomendacdes do
fabricante sdo boas praticas complementares para garantir o melhor desempenho do sistema.

E fundamental que as cargas atuantes consideradas em projeto e as deformacdes admissiveis do tubo a curto,
médio e longo prazo devem ser consideradas ao definir o material da envoltdria e assegurar desempenho
estrutural do sistema. Informacgdes sobre o sistema tubo-solo e mais dados a respeito do comportamento de
tubos  flexiveis recomenda-se a consulta ao Manual de Drenagem da ADS Tigre.
O recobrimento minimo e méximo deve respeitar os limites estabelecidos nas normas aplicaveis e no projeto,
considerando que os valores variam conforme o sistema de referéncia adotado. Para definir os limites adequados
de recobrimento conforme o material de envoltéria e didmetro utilizado, recomenda-se a consulta a Nota Técnica
2.07 — Recobrimentos minimos e maximos para tubos SaniPro.

Independente das diretrizes seguidas, o material de preenchimento deve ser Classe | ou Classe I, compactado
com pelo menos 90% do Proctor Normal. Para instalagdes com presenca de lencol freatico aflorante, consulte
Nota Técnica 5.01 — Métodos para prevengao de flutuagao dos tubos ADS Tigre.

Todos os arquivos técnicos citados bem como detalhamentos podem ser baixados na drea “recursos e
ferramentas” do site ADS Tigre ou solicitados a equipe de engenharia pelo email engenharia@adstigre.com

Tabela de Dimensées dos Tubos ADS Tigre SaniPro segundo ASTM F2947M-25
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Didmetro Tubo Bolsa » .
Nominal |  di D1 4| L2 | d2 | D2 | c1 |Neideziinma
mm) | (mm) | (mm) | @ | @) | (mm) | (mm)| @mm) KN
200 201 240 6,04 |502| 245 | 248 | 140 414
250 252 304 6,02 |584| 306 | 311 | 180 400
300 301 364 6,02 |583| 349 | 355 | 180 372
375 372 453 6,01 |577| 424 | 430 | 280 310
450 451 545 6,00 |5,77| 513 | 520 | 220 297
600 603 717 6,00 |576| 675 | 686 | 230 262
750 769 901 6,00 |573| 81 | 863 | 280 228
900 908 | 1054 | 6,17 |5091| 1002 | 1016 | 280 186
1050 1060 | 1220 | 6,18 |586| 1159 | 1177 | 320 172
1200 1210 | 1374 | 6,22 |587| 1316 | 1330 | 350 152
1500 1510 | 1708 | 6,24 |589| 1625 | 1642 | 350 17

*Considerando 5% de deflexao conforme Norma ASTM D2412

*Os valores constantes nesta tabela sao referenciais, podendo apresentar pequenas variacoes em conformidade com a norma de

referéncia aplicavel.

DN 200 mm - 250 mm
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DN 400 mm
Cinta Ceramica
7[—
————————
A / N
/ 4 \
\\/’ / 4
/ F 4
/;I\\_ o
= I/ = .
Anéis de Vedacéo » D
EN 681 7 G
Lww )
‘\ //
_____
o
E
i
S

A configuracdo da unido e sua disponibilidade estdo sujeitas a altera¢gdes sem notificacdo prévia, O detalhe do produto pode

variar ligeiramente em relagdo a aparéncia do produto real.
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DN 300 mm - 375 mm
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DN 600 mm - 1500 mm
Cintas Ceramicas
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